WISSNER

CNC TECHNOLOGIES

Zahnersatz effizient
produzieren

Dental Frassystem
GAMMA 202 5D




Zahnersatz produzieren - schnell und prazise!

GerUstet fur die téaglichen Anforderungen

Spindel
2000 Watt oder
3000 Watt

Wasser
temperiert

Antrieb
hochdynamische
AC-Servomotore/
Linearmotore

Prazision
im pum Bereich

GAMMA
Baureihe weisen offene Schnittstellen auf und
koénnen so flexibel mit CAD/CAM-Komponenten

Frasmaschinen der Dental-

beliebiger  Hersteller kombiniert  werden.
Alle dentalen Anforderungen — vom Inlay, Onlay
Uber teil- und vollanatomisch konstruierte

Maschinendaten
Arbeitsbereich in mm

GAMMA 202 5D ECONOMIC

Trocken/Nassbearbeitung
Schnellste Umriistung auch automatisch

Werkzeugwechsler
7/14 Platze mit
Schwesterwerkzeugfunktion

5 Achsen
Simultan mit
aktiver Stabilisierung

Kronen und Briicken bis hin zu Geschiebe-
arbeiten, Implantaten und Implantataufbau-
ten — kdnnen realisiert werden.

Mit dem modularen Aufbau wird dem Anwender
ermdoglicht seine Maschine entsprechend seinen
individuellen Anforderungen auszuristen.

GAMMA 202 5D PERFORMANCE

Lange X 160 160

Quer Y 200 200

Hoch Z 90 110
Werkstuck beidseitig gelagert

Hauptachsenantrieb AC-Servomotore Linearmotor Antrieb
Gewicht 550 kg 570 kg
Achsen 5-achsig angestellt + simultan

Spindel bis maximal 6 kKW 6 kW
Werkzeugwechsler 7/14 fach 14 fach




Die GAMMA 202 5D im Detail

M 5-Achs-Bearbeitung
Die funf Achsen der GAMMA 202 5D arbeiten
hochdynamisch und sicher.

Das Antriebskonzept bietet die Mdglichkeit
einerseits 5-Achs simultan zu arbeiten,
andererseits zusatzlich die Dreh- und
Schwenkachse aktiv zu stabilisieren.

Die so erreichte hohe Steifigkeit erlaubt groBe
Vorschube und hohe Leistung bei schweren
Bearbeitungen.

M Nass-/Trockenbearbeitung
Fir jedes Material die richtige Strategie.

Verschiedene Materialien erfordern unterschied-
liche Vorgehensweisen bei deren Bearbeitung.
Es gibt drei Méglichkeiten:

Trocken:

Eine Kihlung des Materials und des Frasers
ist nicht ndétig. Die entstehenden Staube
werden sofort durch die integrierte und
patentierte Absaugung abgefiihrt. So bleibt
der Maschinenraum sauber und empfindliche
Bauteile werden sicher geschitzt.

Nassbearbeitung / Schwallkiihlung:
Voraussetzung fir ein perfektes Frésergebnis ist
die ganzheitliche Kuhlung. Fréser und Material
behalten eine gleich bleibende Temperatur und
sichern so hdchste Prazision im Frésergebnis.

Der Schwall spult sofort die Spéne aus der
Fréasschneide und den Kavitaten. Das verlangert
die Standzeit der Fraswerkzeuge um ein
Vielfaches. Ein Wasservorhang verhindert das
Spritzendes KihlwassersindenMaschinenraum.

M Minimalmengenschmierung:
Die Automatik spriht einen hauchdinnen
Schmierfilm um das Fraswerkzeug.

M Sauberkeit
Hygiene fir eine langlebige Maschine.

Das Auffangbecken sorgt flr Sauberkeit im
Maschinenraum. Bei der Nassbearbeitung
flieBen die Spane mit dem Kuhlmittel ab. Ein
angeschlossenes Kihlmittelumlaufsystem mit
integrierter Filter- und Entsorgungseinheit reinigt
dieses und fuhrt es anschlieBend dem System
wieder zu.

Die Maschine reinigt sich somit selbst.

M Zuganglichkeit
Dank der kompakten Bauweise wird dem
Bediener der GAMMA 202 5D eine hervorragende
und leichte Zuganglichkeit gewahrleistet.

M Beidseitige Abstiitzung
Hoéchste Prazision durch Steifigkeit.

Eine beidseitige Lagerung der Materialaufnahme
garantiert gleichbleibend prézise Frasergebnisse
Uber den gesamten Durchmesser des
Materialrohlings.

M Passt durch jede Tiir
Passt durch ihre kompakte Bauweise durch jede
Normtar.

M Highend Steuerung HSC 6000
Fir komplexe Anwendungen, enorm hoher
Datendurchsatz mit automatischer Daten-
analyse.

Prazise und dynamisch zum Ziel.




GAMMA 202 5D - ECONOMIC

Die Maschine fiir hohe Anspriiche

M 5 Achsen simultan Bearbeitung

B Hauptachsenantrieb mit hochdynamischen

AC-Servomotoren

B TouchScreen fiir einfachste Bedienung

Maschinendaten
Anzahl Achsen
Anstellwinkel

Spindelart

Maximale Drehzahl der Spindel
Werkzeugwechsler
Wekzeuglangen-Messtaster
TouchScreen als Bedienelement
Steuerungssoftware
Schnittstellen zur CAM Software

Aufstellbedingungen
Gewicht
Abmessungen: Breite x Hohe x Tiefe

Energieanschluss

Stromanschluss

Luftanschluss

Menge

Option

Hochfrequenzspindel HFS 301 Schnellwechsel
Werkzeugwechsler

Werkstlickwechsler

Werksttickkiihlung

Minimalschmiersystem, gesteuert
Absaugeinrichtung mit patentiertem Tornadosystem
CAM Software

Beschreibung
5 Achsen simultan

A-Achse + 25° simultan schwenkbar
B-Achse + 180° simultan schwenkbar

Hochfrequenzspindel, ausristbar bis maximal

6 kW Leistung

40.000 U/min

7-fach mit Schutzklappe

Genauigkeit im ym Bereich

auf Win10 basiertes, integriertes Steuerungs Konzept
5D Bahnsteuerung HSC 6000

Offenes System

550 kg
780 x 1850 x 1165 mm

400V 16A/32A
7.0 bar, Nw 7.2
50 I/min

4-fach gelagert, dauergeschmiert und gekapselt
14-fach mit Schutzklappe

30-fach automatisch, mit integriertem
Jobmanagementsystem

Schwallkiihlung mit 3 Injektoren

nach Auswahl




GAMMA 202 5D - PERFORMANCE

High Performance Maschine fir h6chste Anspriiche im pm Bereich

Maschinendaten
Anzahl Achsen
Anstellwinkel

Spindelart

Maximale Drehzahl der Spindel
Hauptachsenantrieb
Lagemessung

Werkzeugwechsler
Wekzeuglangen-Messtaster
Temperaturstabilisierung

PC mit professionellem Bedienpult
Steuerungssoftware

Schnittstellen zur CAM Software

Aufstellbedingungen

Gewicht

Abmessungen: Breite x Hohe x Tiefe
Energieanschluss

Stromanschluss

Luftanschluss

Menge

Option

Werkstlickwechsler

Werkstiickkiihlung

3D Taster

MineralguB des Portalstanders

Lagemessung durch Linear Scales in Z-Achse
Langenkompensationssystem flir die Frasspindel
Absaugeinrichtung mit patentiertem Tornadosystem

CAM Software

B Ausgestattet mit Linear Scales
B Temperaturstabilisiert

B Hauptachsenantrieb mittels
Linearmotoren

Beschreibung

5 Achsen simultan

A-Achse + 25° simultan schwenkbar

B-Achse + 180° simultan schwenkbar
Hochfrequenzspindel, ausristbar bis maximal

6 kW Leistung

50.000 U/min

Linearmotore

durch Linear Scales mit Auflésung von 0,0001 mm
14-fach mit Schutzklappe

Genauigkeit im ym Bereich

Gestell, Kihimittelumlaufsystem und Frasspindel
auf Win10 basiertes, integriertes Steuerungs Konzept
5D Bahnsteuerung HSC 6000

Offenes System

570 kg
780 x 1850 x 1165 mm

400V 16A/ 32A
7.0 bar, Nw 7.2
50 I/min

30-fach automatisch, mit integriertem
Jobmanagementsystem

Schwallkiihlung mit 3 Injektoren

nach Auswahl




W. Loader - Das Automatisierungssystem

GeruUstet fUr die Zukunft

Zur Steigerung der Produktivitat bieten wir
zusétzlich einen Loader an, der auch nachtréglich
an die GAMMA 202 5D angeschlossen werden
kann. Die Maschinensteuerung kontrolliert und
Uberwacht das Gesamtsystem. Der Loader
fihrt, &hnlich dem Jukebox-Prinzip, der
Maschine automatisch bis zu 30 Rohlinge der
unterschiedlichen Materialien zu.




Der W. Loader im Detalil

M 30-facher Werkstlickwechsler

30 Materialplatze flr effiziente Bearbeitung
mannlos Uber das Wochenende.

. Verschiedene Materialstarken werden flr eine
wirtschaftliche Bearbeitung benutzt.
Damit wird auch der Fraserverschlei3 minimiert.
Beispielsweise flunf Materialstarken zweier
Materialien flllen bereits 10 Werkstlckplatze.

. Der Intraoral-Scanner hélt Einzug.

Die Produktion eines Zahnersatzes erfordert
mindestens ein dazugehdriges Gipsmodell.
Bei 30 Einheiten pro Blank bendétigt man
entsprechend 30 Gipsrohlinge.

Bestlickt man nunden W. Loader mit ausreichend
Material produziert das System vollautomatisch
den Zahnersatz und die notwendigen Modelle
Uber Nacht.
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M Nachriistbar

Die Automatisierung zum Nachrusten.

Das Job- und Blankmanagement verwaltet
das Automatisierungssystem Uber die einfache
Bedienung der Maschinensteuerung.

M Klemmringe als Adapter

Zukunftssicher durch Aufnahme verschiedenster
Materialien.

Der W. Loader kann durch einheitliche Spann-
aufnahmen verschiedenste Materialien in
Ronden-und Blockformaufnehmenunddieseder
Maschine zufuihren. Auch zukunftige Materialien
und deren Formen spannt der spezielle Adapter.
Materialien und Formen werden passend zu den
Klemmringen entwickelt.

Ein Materialmixist somit problemlos méglich.

M 3D Taster

Mit Hilfe des 3D Tasters koénnen Sie die
Oberflachen von Werkstiicken oder Bezugs-
flachen vermessen und die Abweichungen sehr
schnell korrigieren.

Bei der Fertigung von Preform- Abutments
erhéhen Sie die Prazision und dadurch die
Qualitdt des zu bearbeitenden Werkstlickes.
Die Maschine fihrt auf Knopfdruck den 3D
Taster an die entscheidenden Stellen.




Alles aus einer Hand im offenen System!

Scannen des Modells
und Modellierung im CAD

LI
|‘I

Highspeedbahnenberechnung mit
CAM Software

L1110 RH R

Auswahl des Materials
und der Fraswerkzeuge

Frasen mit der
GAMMA Dental

passgenauer/hochpraziser
Zahnersatz




Materialvielfalt

Trockene Bearbeitung

Eine Klihlung des Materials und des Frasers ist nicht
natig. Die entstehenden feinen Staube werden sofort
durch die integrierte patentierte Absaugung erfasst
und durch das HighTech Absauggerat automatisch
entsorgt.

Modellgips Zirkon

Nassbearbeitung

Das ganzheitliche Kuhlsystem schont die Fraswerkzeuge maximal. Die
Spéne werden aus dem Fraser und den Kavitaten effektiv ausgespllt. Die
Standzeiten der Werkzeuge verlédngern sich deutlich.

Der Maschinenraum bleibt frei von Spénen. Der Kihimittelstrom saubert
den Maschinenraum und lasst die Spéne in das angeschlossene
Kihlmittelumlaufsystem flieBen. Dieses reinigt das Kihlgemisch und
fihrt es dem System wieder zu. Eine aufwandige Reinigung der Maschine
entfallt somit.
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Pre-Form Abutments:

Hochgenaue Fertigung innerhalb weniger Minuten

Zaubern Sie lhr eigenes Abutment!

Mit unseren High-Tech Maschinen und mit Hilfe
der CAD-CAM Fertigung ist es mdoglich, diese
wirtschaftlich herzustellen:

M einfache Handhabung

M nachrUstbar auch auf vorhandene
Wissner Maschinen

M Zeit, Kosten und Prazisionsgewinn durch
selbstandige Fertigung

M auch fir eine Automatisierung mit Hilfe
des 3D - Tasters moglich

B kurze Bearbeitungszeiten

M flr die gangigen Implantatsysteme
einsetzbar

M sehr schnelle Rechenzeit der Strategie

Kommen Sie innerhalb weniger Minuten zum
Ergebnis: Durch die hochspezialisierte CAM
Software bei der bereits die Templates von uns
erstellt worden sind, braucht es nur wenige
Mausklicks und schon kénnen Sie lhren individuell
gestalteten Abutment frasen. Hoher Anspruch zu
geringen Kosten sind hier vereinbar.

Durch  innovative und  zukunftsweisende
Entwicklungen zeigen wir als mittelstandisches
Unternehmen erneut, warum wir schon fast 3
Jahrzehnte sehr erfolgreich am Markt fir CNC
gesteuerte Fras- und Lasermaschinen sind.

Uberzeugen Sie sich selbst!




Notizen:




Service
ob via Telefon, Fernwartung
Uber das Internet oder
Unterstitzung direkt vor Ort.
- wir sind fiir Sie da!

WISSNER

CNC TECHNOLOGIES

WISSNER Gesellschaft flir
Maschinenbau mbH

August-Spindler-StraBe 14
37079 Gottingen

phone + 49 551 50508 - 0

fax + 49 551 50508 - 90
E-Mail: info@wissner-cnc.com
Internet: www.wissner-dental.com

Anderungen vorbehalten. 2/2019



